冷干机技术要求
1.招标明细：（设备名称以实际方案为准）

	序号
	产品名称
	规格参数
	单位
	数量
	说明

	1
	高温风冷型冷干机
	处理量：≥55Nm3/min，
	台
	1
	

	2
	分离/过滤器
	C级：≥55Nm3/min，
	套
	1
	带压差指示、电子排水阀

	3
	送气管线过滤器
	T级：≥55Nm3/min，
	套
	1
	带压差指示、电子排水阀

	4
	高效除油过滤器
	A级：≥55Nm3/min，
	套
	1
	带压差指示、电子排水阀


2.1 基本要求
	编  号
	需求

	   101
	设备（含外购设备）等电气部件的生产日期距项目到货日期不得超过一年；

	  102
	设备（含外购设备）等非自主生产的电气和设备零部件须铭牌齐全；

	  103
	设备（含外购设备）等不得使用国家明令淘汰的电机或机电产品；

	   104
	提供设备（含外购设备）产品合格证书；使用说明书、操作和维护手册；

	   105
	如有需第三方提供售后服务的设备，提供外购设备“第三方维护保养服务协议”，以便设备能得以及时维护保养；

	 106
	设备内主要的电气元件应选用西门子、ABB、施耐德等同档次品牌产品；

	 107
	设备的相关部件要与进口部件清单中要求品牌、型号一致；电气线路安装整齐；线号清晰与图纸一致；

	 108
	接入机器的电源线为三相五线制380V/AC或220V/AC，由供应商负责将设备电源引入配电箱；

	 109
	供应商应提供设备所需动力系统和厂房设施配套辅助设施要求（包括且不限于如供电、压缩空气、温度等），需列举清楚，若有列举不明的项目，发生费用则全部由供应商自己承担。


2.2 设备工艺或性能要求
	编  号
	需求

	   201
	处理压缩空气量≥55Nm3/min；

	   202
	压力露点2-10℃。

	   203
	冷干机为风冷型，采用旋风式汽液分离器。

	 204
	设备使用压力范围0.6-1.0MPa；

	 205
	设备具备24小时连续运转能力；严格按照ISO9001、GB150标准、ISO7183冷干机标准、QS、压力容器检验规范进行设计制造生产和测试，确保产品安全、可靠运行。


	  206
	压缩空气经过滤器处理后的油分不大于0.01mg/m3 ，水分不大于-22℃；

	 207
	设备采用的制冷剂为R22或者其他同等型制冷剂；

	   208
	设备具有高温、高压、超露点、过流等报警或保护功能；整机功率≤12KW；

	 209
	设备的预冷器、蒸发器和气水分离器为一体式设计，纯铜套铝翅片式冷凝器；在不同流量下能保持稳定露点，运行中无冰堵现象；

	 210
	过滤器外壳为经过防腐处理的不锈钢或碳钢材质；

	 211
	铜管套翅式蒸发器，不锈钢列管式预冷器，旋风离心分水结构。

	 212
	过滤器安装自动浮球式排水器，能够自动排出冷凝水；压缩机选用全封闭涡旋式美国谷轮、

	 213
	设备的压缩空气的进、出端与管道连接采用法兰或螺纹连接方式；

	 214
	设备配备的每级过滤器均安装有压差表，能够显示过滤器的堵塞程度；


注：1空压机为53m3/min，0.8MPa  

2.根据空压机气量；配置相应高温型冷干机与3级过滤器。
                                                      

